KOSTER

HYDROIZOLACJE

Okreslanie punktu rosy oraz minimalnej temperatury
aplikacji dla powtok
z zywic reaktywnych KOSTER

Powloki wykonywane z zywic reaktywnych nie powinny byé wykonywane w temperaturze ponizej punktu rosy oraz
ponizej +5°C. Dostepnos$¢ na placu budowy termometru (do pomiaru temperatury), higrometru (do pomiaru wilgotnosci
wzglednej) oraz termometru kontaktowego (do pomiaru temperatury podioza, kiére ma byé pokryte powltoka) pozwala
unikng¢ zagrozenia zwigzanego z mozliwoscig powstawania wilgoci kondensacyjnej na podtozu. Uzywane narzedzia
pomiarowe powinny zapewnia¢ doktadnos¢ pomiarow.

Pomiar temperatury punktu rosy:

1. Przy pomocy termometru kontaktowego zmierzy¢ temperature podtoza, ktére ma byé pokrywane powtoka. Przy
uzyciu niektérych rodzajow termometrow moze byC¢ konieczne odczekanie 15 minut na pomiar temperatury
i wiasciwy odczyt.

2. Odczyta¢ temperature powietrza przy uzyciu odpowiedniego termometru.

3. Odczyta¢ wilgotnos¢ wzgledng wedtug wskazan higrometru.

4. Z tabeli zamieszczonej ponizej odczyta¢ temperature punkiu rosy z wiersza dla zmierzonej temperatury
otoczenia i kolumny dla zmierzonej wilgotno$ci wzgledne;.

5. Odczyta¢ temperature podtoza przy pomocy termometru kontaktowego. Jesli zmierzona temperatura otoczenia

jest o co najmniej 3°C wieksza od temperatury punktu rosy odczytanej z tabeli oraz temperatura podtoza i otoczenia
sg wyzsze od +5°C, prace mozna kontynuowac. Jesli temperatura podtoza jest bliska temperaturze punktu rosy lub
ponizej temperatury punktu rosy nie wolno kontynuowac¢ nakfadania powtok z zywic reaktywnych.

Nalezy regularnie sprawdza¢ warunki na placu budowy. Nalezy zwrdci¢é uwage na zmieniajgce sie i niesprzyjajace

Tabela do okreslania temperatury punktu rosy

Temperatura Temperatura punktu rosy [°C] przy wilgotnosci wzglednej
°Cc 40% 50% 60% 70% 80% 85% 90% 95%
40 23,8 27,7 30,8 33,5 35,9 37,0 38,1 39,1
38 22,0 25,7 28,9 31,6 34,0 35,0 36,1 37,0
36 20,3 241 27,0 29,7 32,0 33,1 34,2 35,1
34 18,5 22,2 25,2 27,9 30,1 31,2 321 33,1
32 16,7 20,3 23,3 25,8 28,2 29,2 30,2 31,2
30 14,9 18,4 21,4 23,9 26,1 27,2 28,2 29,1
29 14,0 17,6 20,5 23,0 25,2 26,2 27,3 28,2
28 13,1 16,6 19,4 22,1 24,3 25,3 26,2 27,2
27 12,3 15,7 18,6 21,1 23,3 24,3 25,2 26,1
26 11,4 14,8 17,7 20,1 22,3 23,3 24,3 25,2
25 10,5 13,8 16,7 19,1 21,4 22,3 23,3 24,2
24 9,6 12,9 15,7 18,2 20,3 21,4 22,3 23,2
23 8,7 12,0 14,9 17,3 19,4 20,4 21,3 22,2
22 7.8 11,2 13,9 16,3 18,4 19,4 20,3 21,2
21 6,9 10,2 12,9 15,4 17,4 18,4 19,3 20,2
20 6,0 9,3 12,0 14,4 16,5 17,4 18,4 19,2
19 5,1 8,3 11,1 13,4 15,5 16,4 17,4 18,2
18 4,2 7,4 10,1 12,4 14,6 15,4 16,3 17,3
17 3,3 6,5 9,2 11,5 13,6 14,5 15,4 16,2
16 2,5 5,6 8,3 10,6 12,7 13,6 14,6 15,5
15 1,6 4,7 7,4 9,6 11,7 12,6 13,5 14,4
14 0,7 3,8 6,4 8,7 10,7 11,6 12,6 13,4
13 -0,2 2,9 54 7,7 9,6 10,5 11,4 12,2
12 -1,1 1,8 4,5 6,7 8,7 9,6 10,5 11,3
11 -2,0 1,0 3,6 5,8 7,7 8,6 9,4 10,2
10 -2,9 0,0 2,5 4,8 6,8 7,7 8,5 9,3
8 -4,7 -1,6 0,7 2,8 4,7 5,6 6,5 7,3
6 -6,5 -3,1 -1,1 0,9 2,7 3,6 4,5 5,4
4 -8,2 -4,9 -2,6 -0,9 0,8 1,6 2,4 3,2
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Przyktad

W temperaturze otoczenia +15°C i wilgotnosci wzglednej 80%, kondensacja zaczyna sie na podtozu przy temperaturze +11,7°C.
Jesli po zmierzeniu temperatury podtoza termometrem kontaktowym i wynik jest nizszy od +14,6°C, nie mozna wykonywaé
powtok z zywic reaktywnych.
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