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Instrukcja techniczna, stan 01.03.2011

KOSTER KB-Pur® IN 7
Spienialna zywica iniekcyjna

Znak handlowy KB-Pur jest chroniony przez patent niemiecki 395 06 701.
Atest Higieniczny PZH Nr HK/B/1669/01/2010.

Spienialna zywica poliuretanowa do jednostopniowego uszczelniania
przeciekajacych rys i dylatacji

Wiasciwosci

KOSTER KB-Pur® IN 7 jest zywica poliuretanowa, sktadajaca sie z prepolimeru poliuretanowego oraz katalizatora. Mieszanina
prepolimeru i katalizatora w kontakcie z wodg ulega spienieniu pod wptywem wody tworzac mocna, zwartg, lepkoplastyczna,
wodoszczelng pianke poliuretanowa. KB-Pur® IN 7 pozostaje elastyczna po zakonczeniu reakcji, dlatego jest w stanie
dopasowaé sie do ewentualnych przemieszczen stanowiac trwate uszczelnienie.. Zywica KB-Pur® IN 7 nie zawiera
rozpuszczalnikoéw i jest odporna na hydrolize.

Dane techniczne

Lepkos$¢ mieszaniny sktadnikéw A i B (+25°C) ok. 300 mPa-s

Przyrost objetosci w kontakcie z wodg do 30 razy

Gestos¢ mieszaniny (+20°C) 1,1 kg/dm?

Gestos¢ utwardzonej piany 0,1 g/cm?

Czas zaj$cia reakcji po kontakcie z wodg ok. 30 sek.

Czas przyrostu objetosci ok. 60 sek.

Pytosuchos¢ po ok. 2 minutach

Proporcje mieszania (wagowo) 10:1(A:B)
(objetosciowo) 12:1(A:B)

Czas na wykorzystanie (bez kontaktu z woda) > 6 godz.

Zastosowanie
KOSTER KB-Pur® IN 7 stosowana jest do jednostopniowego uszczelniania przeciekajgcych rys w betonie i murze metodg
iniekcji cisnieniowej (bez koniecznosci stosowania iniekcji wtornej zywicg masywna).

Mieszanie
Obydwa sktadniki A i B (przechowywane w temperaturze pokojowej) nalezy wymiesza¢ w odpowiednich proporcjach przy uzyciu
mieszadta wolnoobrotowego do uzyskania jednorodnej konsystencji, bez smug.

Sposoéb wykonania

Materiat po wymieszaniu sktadnikéw musi zosta¢ natychmiast wykorzystany. Zywice KB-Pur® IN 7 wttacza sie w otwory przy
uzyciu jednokomponentowych pomp iniekcyjnych, np. Pompa iniekcyjna KOSTER 1K. Uszczelniane rysy nalezy zamknaé przed
iniekcjg stosujac zaprawe szybkowigazacg KOSTER KB-Fix 5. Wzdluz rysy wywierci¢ otwory naprzemiennie, w odstepie co
10+15 cm, osadzi¢ pakery (iniektory) i w miare mozliwosci wttaczaé zywice iniekcyjng stopniowo od dotu do géry. Srednice
otworéw dopasowac do stosowanych pakeréw. Podczas prowadzenia prac iniekcyjnych nalezy zabezpieczy¢ otoczenie przed
wyptywaniem zywicy iniekcyjnej przez pakery, otwory lub ze $cian w wyniku wttaczania zywicy pod ci$nieniem. Podczas iniekcji
nie sta¢ bezposrednio przed pakerem iniekcyjnym.

Zuzycie
Ok. 0,1 kg/dm? pustej przestrzeni.

Czyszczenie narzedzi
Narzedzia natychmiast po uzyciu czy$ci¢ za pomoca KB-Pur® Reiniger.

Opakowania
Zestaw 27,5 kg lub 5,5 kg.

Przechowywanie
Materiat przechowywa¢ w temperaturze od +10°C do + 30°C, w oryginalnie zamknietych opakowaniach, przechowywanie
do 6 miesiecy.

Srodki ostroznosci

Nosi¢ okulary ochronne i rekawice ochronne podczas pracy z materiatem. Podczas prowadzenia prac iniekcyjnych nalezy
zabezpieczy¢ otoczenie przed wyptywaniem zywicy iniekcyjnej poprzez pakery, otwory lub ze Scian w wyniku wttaczania zywicy
pod cisnieniem. Podczas iniekcji nie sta¢ bezposrednio przed pakerem.



Zwiazane instrukcje techniczne
KOSTER KB-Fix 5

KOSTER KB-Pur® Reiniger
KOSTER 1K

Powyzsze wskazowki opierajg sie na aktualnym stanie naszej wiedzy i naszego do$wiadczenia. Nie niosg za soba odpowiedzialnosci prawnej
i nie zwalniajg wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonana prace. W czasie wykonywania prac nalezy przestrzega¢ odpowiednich norm

i ogolnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie.
KOESTER Polska Sp. z o0.0.
31-670 Krakéw; ul. Powstancow 127 lok. 14
tel. 012/ 411 49 94; fax 012/ 413 09 63
www.koester.pl; e-mail: info@koester.pl
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